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Description 

[0001 ] L'invention concerne un montage d'etancheite 
pourcapteur d' informations adapte a un roulement etan- 
che qui transforme un parametre de fonctionnement du 5 
roulement en un signal. 

[0002] La publication FR-A-2629155 decrit un dispo- 
sitif d'etancheite pour capteurs d'informations situ6 en- 
tre le roulement et une partie exterieure dans lequel une 
levre d'etancheite portee par I'element capteur est en 
contact de frottement sur une armature tournante de 
I'element codeur. 

[0003] La publication FR-A-261 851 6 decrit un dispo- 
sitif d'etancheite pour capteurs d'informations dans le- 
quel une levre d'etancheite portee par une premiere ar- 
mature support du capteur est en appui sur une deuxie- 
me armature support de I'element codeur dont on desire 
mesurer la Vitesse. 

[0004] Les realisations precitees augmentent nota- 
blement les caracteristiques dimensionnelles du roule- 
ment. 

[0005] La demande de brevet 90-1 3430 deposee au 
nom de la demanderesse decrit un roulement dans le- 
quel le montage d'etancheite du capteur respecte I'en- 
combrement ISO du roulement. 
[0006] Lorsque Ton doit incorporer dans le joint 
d'etancheite du roulement un composant eiectronique 
ou electrique, les renforts et armatures locales de pro- 
tection du composant modifient sensiblement les carac- 
teristiques physiques du joint. Pour certaines applica- 
tions le niveau d'etancheite du roulement peut alors 
s'averer insuffisant. 

[0007] Par ailleurs, lors des variations importantes de 
temperature de fonctionnement, les montages de cap- 
teurs qui utilisent un empilage de composants de mate- 
riaux differents ne supportent pas les contraintes con- 
sScutives a leur dilatation. 

[0008] Dans certains montages il est souhaite une li- 
berty en rotation du capteur, notamment lors du monta- 
ge du roulement dans son ensemble, parcontred'autres 
montages exigent une immobilisation efficace du cap- 
teur. 

[0009] L'invention a pour objet de renrtedier aux incon- 
vSnients precites en proposant un montage d'etancheite 
m6caniquement stable. 

[0010] Selon l'invention la premiere armature support 
du capteur, possede un pli de rigidification oriente axia- 
lement en direction des corps roulants pour enveiopper 
un element 6lastomere porteur de la levre d'etancheite 
et ledit pli possede une fenetre dans laquelle les bords 
lateraux delimitent la zone d'encastrement du capteur 
et le bord exterieur, la zone d'appui radial dudit capteur. 
[001 1 ] Le montage ainst realise permet sans peine la 
conservation de la qualrte d'etancheite requise pour le 
roulement a caracteristiques dimensionnelles normali- 
sees qui satisfont a trtre d'exemple les encombrements 
ISO. 

[0012] D'autres caracteristiques et avantages du 



montage apparaitront a la lecture de la description d'un 
exemple de realisation du roulement en reference au 
dessin dans lequel : 

La figure 1 est une vue en coupe axiale du roule- 
ment a billes utilisant le montage d'etancheite* con- 
forme a l'invention. 

La figure 2 est une vue en coupe radiale d'une ar- 
mature support du capteur. 

La figure 3 est une vue de face de l'armature sup- 
port du capteur, representee a la figure 2. 

La figure 4 est une section radiale agrandie de l'ar- 
mature representee a la figure 2 dans la zone de 
montage du capteur. 

La figure 5 est une section radiale agrandie de l'ar- 
mature representee a la figure 2 illustrant la partie 
fonctionnelle d'ancrage sur la bague fixe du roule- 
ment. 

La figure 6 est une vue partielle arriere de l'armature 
support du capteur selon la fleche F6 de la figure 2. 

Les figures 7a, 7b, 7c represented des sections 
partielles du montage d'etancheite en rapport avec 
des variantes de realisation de la deuxieme arma- 
ture support de {'element codeur. 

[0013] Selon le dessin, le roulement etanche repre- 
sents a la figure 1 , possede une bague exterieure 1 et 
une bague interieure 2 susceptibles d'etre, au choix, 
fixes ou tournantes en fonction du montage utilise. 
[0014] Les bagues 1 et 2 possedent des chemins de 
roulement pour des corps roulants 3 disposes dans une 
cage 4 qui en assure la retenue et le positionnement 
angulaire. 

[0015] La bague exterieure 1 suppos6e fixe dans le 
mode d'application represente, porte une gorge 5 de 
montage d'un joint d'etancheite 6 conventionnel a levre 
souple place d'un cdte du roulement entre les bagues 1 
et2. 

[001 6] Le montage d'etancheite 1 0 possede une pre- 
miere armature annulaire 11 montee dans une gorge 5' 
de la bague fixe 1 et porte un capteur 12 (magnetique, 
inductif ou capacitif) et une levre d'etancheite radiale 13. 
La levre 13 est en appui etanche axi-radia! sur une por- 
tee 15 (supposee conique dans le mode d'application 
represente) d'une deuxieme armature 14 fix6e en rota- 
tion avec un element codeur 1 6 dont on desire mesurer 
la vitesse. L'eiement codeur 16 peut etre porte soit par 
"'armature 14 representee a la figure 1 , soit par un ele- 
ment d'6paisseuret de g6om6trie variables represente 
respectivement sous la reference 14a, 14b, 14c aux fi- 
gures 7a, 7b, 7c . 

[001 7] Dans ces exemples de realisation non limitatifs 
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lament tel que 14a, 14b ou 14c rSalise un appui Stan- 
che avec un Spaulement 20 de la bague intSrieure 2 
tournante. En se rSfSrant plus particuiierement aux figu- 
res 2 et 4, on voit que Parmature 1 1 porte un pii annulaire 
22 de rigidification orients axialement en direction des 5 
corps roulants 3, un matSriau SlastomSre 21 Stant sur- 
moulS sur la face avant de ladite armature 1 1 de manie- 
re a remplir la cavitS formSe par ledit pli 22. Une pre- 
miere extension radiale 22 i du premier pli 22 porte la 
levre d'StanchSitS 13 orientSe vers le centre de i'arma- 
ture. Une deuxieme extension radiale 22e du premier 
pli 22 possede un prolongement axial 23. 
[0018] L' extension radiale 22e et le prolongement 
axial 23 de I'armature 11 constituent apres repliement 
vers Paxe du roulement une bordure annulaire 25 des- 
tinee a etre sertie dans la gorge 5' de la bague fixe 1 
ainsi que cela est represents a la figure 1 . 
[0019] A cet effet la bordure annulaire 25 porte un ta- 
lon de retenue26 encastrS dans la gorge 5'. Par ailleurs, 
le talon 26 realise PStancheite entre la gorge 5' de la 
bague fixe 1 et la bordure annulaire 25 du montage 10. 
[0020] Dans le but de favoriser le montage du capteur 
12 en conservant la rigidite du joint, une fenetre 30 est 
pratiquSe dans Parmature 11 par decoupe du pli 22. 
Comme on peut le voir sur la figure 6 reprSsentant la 
face arriere de Parmature 11, la fenetre 30 dSbouche 
radialement vers I'intSrieur et n'est done limitSe sur la- 
dite face arriere, que par ses bords lateraux 30a et son 
bord radial exterieur 30e appartenant tous trois au pli 
22. L'armature 11 possede sur sa face avant, dans la 
zone d'encastrement du capteur 1 2, une queue de mon- 
tage 33 du capteur 12 representee a la figure 4 et r6a- 
lisSe dans la masse du materiau eiastomSre constitutif 
de la levre 13. 

[0021] La queue 33 possede un orifice 34 de recep- 
tion du capteur 1 2 qui vient prolonger la fenetre 30. C'est 
la paroi radiale intSrieure de cet orifice 34 qui constitue 
lebord radial interieur30i represents sur la figure 6. Le- 
dit orifice 34 de reception du capteur 12 est muni d'une 
membrane 35 susceptible d'etre perforSe par exemple 
par les cosses ou fils de raccordement Slectrique du 
capteur. 

[0022] Selon une autre caractSristique du montage, 
le prolongement axial 23 est repliS, a Pexterieur de la 
fenetre 30, contre la deuxieme extension radiale 22e du 
pli 22, de maniere a constituer le pli radial 40 represents 
sur les figures 2 et 4. 

[0023] Le prolongement axial 23 ainsi repliS, se pro- 
longe a son tour par une dScoupe axiale 29, noySe dans 
la masse du matSriau Slastomere 21 , comme il est re- 
presents* sur la figure 4. 

[0024] Cette dScoupe axiale 29 prolonge, sur la face 
avant, le bord radial exterieur 30e de la fenetre 30. 
[0025] Le montage ainsi rSalisS est complStS par la 
soudure du cable d'alimentation 37 sur les cosses. Un 
manchon protecteur 36 confere a la liaison Slectrique 
un complement d'StanchSitS. Le manchon 36 peut etre 
realise a titre d'exemple par moulage simultanSment 



avec les autres parties du joint tels que la levre 13 et la 
queue 33 de montage du capteur, apres avoir positionnS 
le capteur 12 et le cable 37 dans !e moule. Le manchon 
36 peut aussi Stre rSalisS par surmoulage sur la queue 
33 de montage du capteur a la suite du positionnement 
prSalable dans la fenetre de montage 30 du capteur 12 
soude au cable 37. 

[0026] Au moment de ('assemblage du montage 
d'StanchSitS 10 avec le roulement, le prolongement 
axial 23 est rabattu contre la face antSrieure de P exten- 
sion 22e tout en s'arc-boutant dans la gorge 5'. 
[0027] Par ailleurs la decoupe axiale 29 permet Pap- 
pui radial du capteur 12 et canalise les lignes du champ 
magnStique produit par le codeur 1 6 vers I'SISment sen- 
sible du capteur 12. 

[0028] La disposition de la levre d'StanchSitS du'joint 
6 et de la levre 1 3 est telle que ces levres occupent des 
positions latSrales symStriques par rapport au plan mS- 
dian du roulement. . 

[0029] Cette disposition permet une rSpartition Squi- 
libree des couples de frottement antagonistes des IS- 
vres d'StanchSitS. 

[0030] Lorsque le codeur 1 6 est montS sur un SISment 
d'Spaisseur et de gSomSthe variables 14a, 14b ou 14c 
tel que reprSsentS sur les figures 7a, 7b, 7c, celui-ci peut 
etre montS a force sur la portSe 41 de la bague 2 et en- 
castrS entre la piste de roulement et la face latSrale de 
la bague pour absorber les jeux consecutifs a la dilata- 
tion differentielle de la bague 2 et du codeur 16. 



Revendications 

1 . Montage d'etancheite pour capteur d'informations 
adapte a un roulement etanche, ledit montage com- 
portant une bague fixe (1), une bague tournante (2) 
et des corps roulants (3), une premiere armature 
annulaire (11) Stant montSe sur la bague fixe (1) et 
portant un capteur (12) et une levre d'StanchSitS 

(1 3) en appui sur une deuxiSme armature annulaire 

(14) qui est montSe sur la bague tournante (2) et 
porte un codeur (1 6), caracterise par le fait que la 
premiSre armature (11) possSde un pli (22) annu- 
laire de rigidification orients axialement en direction 
des corps roulants (3), qu'un matSriau SlastomSre 
(21) porteur de la levre d'StanchSitS (13) est sur- 
moulS sur la face avant de la premiere armature (11) 
et remplit la cavitS du pli (22), que ledit pli possede 
une fenetre (30) dont les bords latSraux (30a) dSli- 
mitent la zone d'encastrement du capteur (1 2) et le 
bord exterieur (30e) une zone d'appui radial dudit 
capteur, et qu'un bord interieur (30i) d'appui radial 
du capteur est dSfini par la paroi radiale intSrieure 
de ('orifice (34) d'une queue (33) de montage du 
capteur (12) qui est rSalisSe dans la masse du ma- 
tSriau Slastomere (21) et est situee en face de la 
fenetre (30). 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



3 



5 



EP 0 520 853 B1 



eine Kodiereinrichtung (16) tragt, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die erste Bewehrung (11) ei- 
nen ringformigen Versteifungsfalz (22) aufweist, 
der axial in Richtung der Lagerkorper (3) verlauft, 

5 dass ein die Dichtungslippe (13) tragender Elasto- 
merwerkstoff (21 ) von einem Abguss an der Vorder- 
seite der ersten Bewehrung (11) angeformt ist und 
den Hohlraum des Falzes (22) ausfullt, dass dieser 
Falz ein Fenster (30) aufweist, dessen. seitliche 

10 Rander (30a) den Einbaubereich des Sensors (12) 
und dessen Auftenrand (30e) einen radialen Aufla- 
gebereich des Sensors begrenzen, und dass ein ra- 
diaier innerer Auflagerand (30i) des Sensors durch 
die in der Masse des Elastomerwerkstoffs (21) aus- 

is gefuhrte und gegenuber dem Fenster (30) befindli- 
che radiaie Innenwandung der Offnung (34) eines 
Montageschwanzes (33) des Sensors (12) definiert 
wird. 

20 2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die erste Bewehrung (11) eine ring- 
formige Befestigungsumrandung (25) aufweist, die 
radial auf die Lagerachse zu umgebogen ist und in 
eine Rille (5') des stationaren Rings (1) eingefasst 

25 werden soli. 



2. Montage selon la revendication 1 , caracterise par 
le fait que la premiere armature (11) possede une 
bordure annulaire (25) de fixation repliee radiale- 
ment vers I'axe du roulement et destinee a dtre ser- 
tie dans une gorge (5') de la bague fixe (1). 

3. Montage selon la revendication 2, caracterlse par 
le fait que la bordure annulaire (25) porte un talon 
d'etancheite (26) encastre dans la gorge (5'). 

4. Montage selon la revendication 1 ou 2, caracterise 
par le fait que I'alimentation du capteur (12) est ri- 
gidifiee par la queue de montage (33). 

5. Montage selon i'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 4, caracterise par le fait que la queue de 
montage (33) porte un manchon (36) de protection 
et d'etancheite. 

6. Montage selon la revendication 5, caracterise par 
lefalt que le manchon (36) est realise par surmou- 
lage sur la queue (33) de montage du capteur. 

7. Montage selon la revendication 1 , caracterise par 
le fait que la levre d'etancheite (1 3) de la premiere 
armature (11) est en appui axial et radial sur une 
portee (15) de la deuxieme armature (14) qui est 
fixee en rotation avec le codeur (1 6) sur une portee 
(41 ) de la bague tournante (2) . 

8. Montage selon la revendication 7, caracterise par 
le fait que la portee (15) de la deuxieme armature 
(14) est une portee d'etancheite. 

9. Montage selon Tune quelconque des revendica- 
tions 1 a 8, caracterise par le fait que le codeur 
(16) est porte par un element (14a, 14b, 14c) de la 
deuxieme armature (14) en appui etanche avec un 
epaulement (20) de la bague tournante (2) qui limite 
axialement la portee de montage du codeur. 

10. Montage selon Tune quelconque des revendica- 
tions 1 a 9, caracterise par le fait que la premiere 
armature (11) possede une decoupe axiale (29) 
noyee dans la masse du materiau elastomere (21 ). 



PatentansprUche 

1 . Dichtungsanordnung fur Informationssensoren, die 
an ein dichtes Lager angepasst ist, wobei die An- 
ordnung einen stationaren Ring (1), einen drehba- 
ren Ring (2) und Lagerkorper (3) umfasst, wobei ei- 
ne erste ringformige Bewehrung (11) auf dem sta- 
tionaren Ring (1 ) montiert ist und einen Sensor (12) 
und eine Dichtungslippe (1 3) tragt, die sich auf einer 
zweiten ringformigen Bewehrung (1 4) abstiitzt, wel- 
che auf dem drehbaren Ring (2) angebracht ist und 



3. Anordnung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die ringformige Umrandung (25) ei- 
nen in die Rille (5') eingelassenen Dichtungsbund 

30 (26) aufweist. 

4. Anordnung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Versorgung des Sensors 
(12) durch den Montageschwanz (33) versteif wird. 

35 

5. Anordnung nach einem der vorstehenden Anspru- 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Montageschwanz (33) eine Schutz- und Abdicht- 
hulle (36) aufweist. 

40 

6. Anordnung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Hulle (36) von einem Abguss 
auf dem Montageschwanz (33) des Sensors ge- 
formt ist. 

45 

7. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Dichtungslippe (13) der ersten 
Bewehrung (11) axial und radial auf einer Auflage- 
flache (15) der zweiten Bewehrung (14) lagert, wel- 

50 che drehfest mit der Kodiereinrichtung (1 6) auf ei- 
ner Auflageflache (41) des drehbaren Rings (2) ver- 
bunden ist. 

8. Anordnung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
55 zelchnet, dass die Auf lageflache (1 5) der zweiten 

Bewehrung (14) eine Dichtflache ist. 

9. Anordnung nach einem der vorstehenden Anspru- 
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che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die 

Kodiereinrichtung (16) auf einem Element (14a, 
14b, 14c) der zweiten Bewehrung (14) gelagert ist, 
das sich abdichtend auf einen den Montagebereich 
der Kodiereinrichtung axial begrenzenden Ansatz 

(20) des drehbaren Rings (2) abstutzt. 

10. Anordnung nach einem der vorstehenden Anspru- 
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die 
erste Bewehrung (11) eine axiale Ausnehmung (29) 
aufweist, die in der Masse des Elastomerwerkstoffs 

(21) versenktist. 



by the fact that the sleeve (36) is formed by being 
moulded over the lead (33) for mounting the sensor. 

7. Arrangement according to claim 1 , characterised 
s by the fact that the sealing lip (1 3) of the first arma- 
ture (11) bears axially and radially upon a bearing 
surface (15) of the second armature (14) that is 
fixed in rotation with the coder (16) upon a bearing 
surface (41) of the rotating ring (2). 

10 

8. Arrangement according to claim 7, characterised 
by the fact that the bearing surface (15) of the sec- 
ond armature (14) is a sealing bearing surface. 



Claims 

1 . Sealing arrangement for data sensor suitable for a 
sealed bearing, said arrangement comprising a 
fixed ring (1), a rotating ring (2) and rolling bodies 
(3), a first annular armature (11) being mounted on 
the fixed ring (1) and carrying a sensor (12) and a 
sealing lip (13) bearing upon a second annular ar- 
mature (14) that is mounted on the rotating ring (2) 
and carries a coder (1 6), characterised by the fact 
that the first armature (1 1 ) has an annular stiffening 
fold (22) orientated axially in the direction of the roll- 
ing bodies (3), that an elastomer material (21) car- 
rying the sealing lip (13) is moulded onto the front 
face of the first armature (1 1 ) and fills the cavity of 
the fold (22), that said fold has a window (30) the 
lateral edges (30a) of which delimit the area of en- 
closure of the sensor (12) and the exterior edge 
(30e) delimits a radial bearing area of said sensor, 
and that an interior edge (30i) of radial bearing of 
the sensor is defined by the interior radial wall of the 
aperture (34) of a lead (33) for mounting the sensor 
(12) that is formed in the mass of elastomer material 
(21) and is located opposite the window (30). 



15 9. Arrangement according to any one of claims 1 to 8, 
characterised by the fact that the coder (1 6) is car- 
ried by an element (14a, 14b, 14c) of the second 
armature (14) in sealing bearing with a shoulder 
(20) of the rotating ring (2) that axially limits the 

20 mounting range of the coder. 

10. Arrangement according to any one of claims 1 to 9, 
characterised by the fact that the first armature 
(1 1 ) has an axial cutting (29) submerged in the mass 
25 of elastomer material (21 ). 



30 
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2. Arrangement according to claim 1 , characterised 40 
by the fact that the first armature (11) has an annular 
fixing edge (25) folded back radially towards the ax- 
is of the bearing and intended to be inserted in a 
groove (5') of the fixed ring (1). 

45 

3. Arrangement according to claim 2, characterised 
by the fact that the annular edge (25) carries a seal- 
ing heel (26) embedded in the groove (5'). 



4. Arrangement according to claim 1 or 2, character- 50 
ised by the fact that the supply for the sensor (12) 
is stiffened by the mounting lead (33). 



5. Arrangement according to any one of claims 1 to 4, 
characterised by the fact that the mounting lead 55 
(33) carries a protective and sealing sleeve (36). 



6. Arrangement according to claim 5, characterised 
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